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Einleitung

Die TDP 6s Tablettenpresse ist eine vielseitige Desktop-Tablettenpresse mit einer Stanzeinheit
und einem leistungsstarken 1,1 kW Motor. Sie bietet eine Tablettenpresskraft von 60 kN, was der
hochste Druck von Maschinen im TDP-Bereich ist. Die TDP 6és hat leicht austauschbare Matrizen
und kann verwendet werden, um die meisten Arten von Tabletten, einschlieBlich von Tabletten
mit unregelmaBigen Formen, zu produzieren. Benutzer konnen auch die Dichte, Dicke und GréB3e
der Tabletten anpassen. Die TDP 6és eignet sich zum Pressen von Tabletten bis zu 25mm Durch-
messer.

Die Fahigkeit, die TDP és entweder im manuellen oder elektrischen Modus zu betreiben, bedeu-
tet, dass man eine einzelne Tablette von Hand herstellen oder den Elektromotor zur Herstellung
von bis zu 5.000 Tabletten pro Stunde verwenden kann. Diese Kombination von Power und Flexi-
bilitat macht die TDP 6 sehr beliebt bei Forschungs- und Entwicklungsanwendungen in der Phar-
ma-, Lebensmittel-, Chemie- und verwandten Industrie, sowie bei Krankenhdusern und anderen
medizinischen Einrichtungen.

Die TDP 6s ist sehr einfach zu bedienen und wurde so konzipiert, dass sie nur eine grundlegen-
de Wartung erfordert. Sie ist in erster Linie flr das Pressen von kornigen Materialien gedacht, ist
aber mit einer breiten Palette von Rohstoffen kompatibel. Sie ist nicht fiir nasse Materialien oder
besonders feine Pulver geeignet.

Technische Spezifikationen

Maximaler Druck 6 T (60Kn)
Maximaler Durchmesser der 25mm

Tablette

Maximale Tiefe der Fiillung 16mm

Maximale Dicke der Tablette 6mm
Produktionskapazitat 5000pc/h
Leistung 1.1 Kw
GesamtgroBe 700x500x200mm
Nettogewicht 140kg
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Bedienung

Die Maschine sollte durch Befestigung an einer sicheren Werkbank mit drei Paar M12 FuBschrau-
ben montiert werden. Um eine bequeme Bedienung zu erméglichen, sollte die Oberseite der
Arbeitsflache in einer Hohe von ca. 60 cm Uber dem Boden liegen.

Ein Zugangsloch von ca. 3,5 cm Durchmesser sollte in die Werkbank geschnitten werden, um
Wartungsarbeiten zu erméglichen.

Bauen Sie vor dem Betrieb den Keilriemen auseinander und stellen Sie sicher, dass sich der Motor
in der durch den Pfeil auf der Abschirmung des Zahnrades angezeigten Richtung dreht.

Hinweis: Stellen Sie bei Bedarf die Spannung des Riemens ein. Betreiben Sie die Maschine
nicht, wenn der Riemen locker ist.

BEVORSIE DIE MASCHINE EINSCHALTEN, FUHREN
SIE IMMER EIGENHANDIG EINE VOLLE
UMDREHUNG DURCH

EINSCHALTEN
Die TDP 6s wird durch Driicken des Ein-/ Ausschalters auf der linken Seite des Gerates einges-
chaltet.

FULLEN DER MASCHINE

Fillen Sie die Tablettenpresse, indem Sie dem Trichter granulare oder pulverférmige Rohstoffe
hinzufligen. Die maximale Kapazitat des Trichters betragt je nach verwendetem Rohmaterial ca. 2
kg. Vermeiden Sie feuchte oder besonders feine Materialien.

ANPASSEN DER TABLETTENGROSSE

Die TablettengroBe und -form werden durch die verwendete Matrize bestimmt. Lesen Sie unten
wie die Matrize zu wechseln ist. Die Tablettendicke wird durch die Filltiefe bestimmt. Um die Full-
tiefe zu andern, lesen Sie “Einstellen der Fulltiefe” unten.

ANDERN/ INSTALLIEREN EINER STANZMATRIZE
Die TDP 6s Matrizen-Einheit besteht aus drei separaten Teilen; den oberen und unteren Stempeln
und dem Mittelring. Um eine vorhandene Matrize zu wechseln, entfernen Sie alle drei Teile, bevor
Sie die neue Werkzeuganordnung zusammenbauen.

Um den Zugriff zu erleichtern, ist es hilfreich, die Tablettenrutsche zu entfernen bevor Sie begin-
nen. Tun Sie dies, indem Sie die beiden Kreuzschlitzschrauben, eine auf jeder Seite, abschrauben.
Es hilft auch, die Metallmuffe zu entfernen, die sich rechts von der Matrizen-Einheit befindet.
Verwenden Sie einen Inbusschlissel, um die zentrale Sicherungsmutter der Muffe zu entfernen
und I6sen Sie die Muffe, indem Sie die Sicherungsmutter unter der Maschine |6sen. Zangen oder
Metallgriffe erleichtern das Ganze.

Als néchstes gibt es zwei Muttern und eine Schraube, die Sie |6sen missen, bevor Sie eine vor-
handene Matrize entfernen und eine neue installieren kénnen. Es gibt eine Mutter an der Vorder-
seite von jedem Stanzstempel, und eine Schraube am Mittelring. Wenn Sie diese entfernt haben,
ziehen Sie den oberen Stempel heraus, wenn bereits eine Matrize installiert ist.

Um den Mittelring zu entfernen (falls bereits installiert), missen Sie den Auswurfhéhen-Mechanis-
mus in vollem Umfang anheben.
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Zuerst entfernen Sie den Balken rechts vom Auswurfmechanismus, der ihn sichert, dann schrau-
ben Sie den Mechanismus im Uhrzeigersinn auf, um den Mittelring zu 6ffnen.

Entfernen Sie den unteren Stempel, wenn er nicht mit dem Mittelring herauskommt.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DER MATRIZE

Um die neue Matrize zu installieren, setzen Sie zuerst den unteren Stempel ein. Vergewissern Sie
sich, dass die V-Form nach vorne zeigt, und befestigen Sie dann die Mutter, die den Stempel an
Ort und Stelle halt.

Legen Sie als ndchstes den neuen Mittelring ein und achten Sie darauf, dass er sauber sitzt und
biindig mit der Pressplatte abschliet. Ziehen Sie dann die Mutter fest an und tberprifen Sie,
dass sie fest sitzt.

Bevor Sie den neuen Oberstempel einsetzen, schieben Sie die Sicherungsmutter tiber ihn, um die
Schwierigkeiten zu vermeiden, die entstehen wiirden, falls Sie dies erst am Ende der Installation
tun. Sobald der Stempel an seinem Platz ist, ziehen Sie seinen Bolzen fest an.

Benutzen Sie das Handrad, um die Maschine zu einem Punkt in ihrem Zyklus zu bewegen, wo Sie
die Muffe wieder anbringen kénnen. Ziehen Sie die Sicherungsmutter mit dem Inbusschlissel fest
an. Bringen Sie die Rutsche wieder an und ziehen Sie beide Schrauben fest.

EINSTELLEN DER AUSWURFHOHE

Wenn die Auswurfhéhe zu hoch oder niedrig ist, werden die Tabletten nicht sauber ausgeworfen.
Um die Auswurfhohe einzustellen, stellen Sie zunachst sicher, dass sich die Maschine am hdchsten
Punkt in ihrem Zyklus befindet, indem Sie das Handrad langsam drehen. Die Auswurfhéhe kann
angehoben werden, indem man den Stab rechts vom Auswurfmechanismus, der diesen sichert,
entfernt und dann den Mechanismus im Uhrzeigersinn dreht, um den Mittelring anzuheben.

Um die Auswurfhéhe zu senken, fihren Sie die gleiche Vorgehensweise durch, aber drehen Sie
gegen den Uhrzeigersinn. Nach dem Einstellen, heben Sie den unteren Stempel an und priifen
Sie, ob er sich auf dem gleichen Level wie die Matrizenoberflache befindet. Drehen Sie an-
schlieBend das Handrad fiir mehrere Umdrehungen, um zu tberpriifen, dass der Auswurfmecha-
nismus sauber lauft.

EINSTELLEN DER FULLTIEFE

Die Fulltiefe bestimmt das Gewicht der Tablette. Um die Tiefe zu andern, drehen Sie das Ein-
stellritzel und den Bolzen heraus, und drehen im Uhrzeigersinn, um den unteren Kolben leicht
anzuheben. Dies verringert die Fllltiefe und damit das Tablettengewicht.

Um die Fulltiefe und das Gewicht zu erhéhen, senken Sie einfach den Kolben ab, indem Sie ihn
gegen den Uhrzeigersinn drehen. Dann alle Teile wieder festziehen.

INSTELLEN DER TABLETTENHARTE

GroBerer Druck erzeugt eine dichtere und daher hartere Tablette. Um den Druck zu erhdhen,
schrauben Sie die Mutter der Pleuelstange ab und drehen Sie den oberen Kolben im Uhrzei-
gersinn. Um den Druck zu reduzieren, drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn.

Ersetzen Sie die Muttern und ziehen Sie sie mit einem Schraubenschlissel fest.
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Zerlegen und Zusammenbauen von
Hauptteilen

PRESSPLATTE

Um die Pressplatte zu entfernen, ziehen Sie das Pulverleitblech heraus, entfernen Sie den Trich-
ter, schrauben Sie die Einzugsschraube ab, entfernen Sie den Einzugsstift und -feder, nehmen Sie
dann die Zuflihrung heraus und schrauben Sie die Pressplatte ab.

Um das Ganze wieder zusammenzubauen, wenden Sie das oben Beschriebene einfach in
umgekehrter Richtung an. Achten Sie beim Zusammenbau darauf, dass die Einzugsschrauben

ausgerichtet sind, um ihr Gewinde nicht zu beschadigen.

RIEMENSCHEIBE, RITZEL UND RITZELWELLE

Demontieren Sie die Pressplatte, entfernen Sie dann den Keilriemen, sowie die Mutter und die
Unterlegscheibe auf der Ritzelwelle. Greifen Sie die Riemenscheibe und entfernen Sie die Ritzel-
welle aus ihrem Loch. Bei der Demontage immer auf die Kupferblirsten des Antriebsritzels auf-
passen.

Um das Ganze wieder zusammenzubauen, wenden Sie das oben Beschriebene einfach in
umgekehrter Richtung an.

HAUPTWELLE

Entfernen Sie die Zahnradscheibe, die Riemenscheibe und die Stopfbuchse des Zahnrades, klop-
fen Sie auf eine nicht aktive Oberflache auf der Innenseite des Zahnrades mit einem Holzhammer,
um es zu I6sen, und entfernen Sie das Zahnrad. Entfernen Sie die verjiingte Stopfbuchse und

das Handrad, und dann die Zubringerstange und -nocken. Lésen Sie den Pitman-Stift, fangen Sie
den Bolzen und entfernen Sie den Stift. Klopfen Sie auf das Ende des Zahnrades mit einem Holz-
hammer (achten Sie darauf, das Gewinde nicht zu beschadigen). Fassen Sie das andere Ende der
Hauptwelle und ziehen Sie es heraus.

Hinweis: Uberwachen Sie im Betrieb die Qualitit der zu produzierenden Tabletten. Wenn

sie von ungleicher Dicke sind, rohe Kanten oder andere Méangel haben, liberpriifen Sie die
Matrize bitte sorgfiltig.

LFA Machines Oxford LTD ©



Wartung & Schmierung

INSPEKTION VOR BENUTZUNG

Uberpr[jfen Sie jedes Mal, bevor Sie das Gerat benutzen, ob sich das Handrad frei dreht.

Uberprifen Sie die Maschine und priifen Sie, ob alle Teile sicher befestigt und alle Muttern und
Schrauben vollstandig fest sind.

Achten Sie besonders auf bewegliche Teile. Wenn sie verschlissen erscheinen, reparieren oder
ersetzen Sie sie bitte vor der Verwendung der Tablettenpresse.

WARTUNG NACH GEBRAUCH

Wenn Sie mit der Benutzung der Maschine fertig sind, entfernen Sie alle Pulverreste, und ent-
fernen und reinigen Sie die Matrize.

Wenn die Maschine langere Zeit nicht benutzt wird, stellen Sie die Matrize an einen sicheren Ort,
um Rost zu vermeiden, reinigen Sie die Maschine griindlich und wenden Sie ein Korrosionss-
chutzfett an, um sie zu schitzen.

Hinweis: Um die Matrize bei Gebrauch oder beim Wechseln zwischen verschiedenen Tabletten-
materialien ohne Demontage zu reinigen, tragen Sie Magnesiumstearat-Pulver auf und betatigen
Sie sie langsam von Hand.

SCHMIERUNG

Um einen sicheren Betrieb und eine lange Lebensdauer der Maschine zu gewahrleisten, muss
darauf geachtet werden, dass bewegliche Teile, Reibungsflichen und Ollécher richtig geschmiert
werden. Lassen Sie die Maschine nach dem Schmieren im Leerlauf laufen, damit das Ol ord-
nungsgemal zirkulieren kann.

Vermeiden Sie es, zu viel Schmiermittel in einem Zug zu verwenden, da dies zu Leckagen fiihren
und die Tablettenqualitat beeintrachtigen kann.

Die Hauptwelle, das Gehduse der Exzenterscheibe, das obere Ende der Ritzelwelle, die Nut und
die Rolle im Zahnrad, die Nut und die Rolle des Vorschubnockens und die Zahnradoberflache
sollten alle mit Fett geschmiert werden.

Die Schmierbohrung des Pleuels, der Drehzapfen der Zufiihrstange, die Oberflache des oberen

Stanzdorns und die Oberflache der Hubstange sollten alle mit einem geeigneten Motordl ges-
chmiert werden.
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Fehlerbehebung

Vibration

UberprUfen Sie, dass alle Schmierstellen richtig
geschmiert, und alle Schrauben und Muttern
fest angezogen sind.

Gesprungene oder gebrochene Tablette

Prufen Sie, ob der Tablettenauswurf sauber
ist, und wenn nicht, erhdhen Sie den Abstand
des Auswurfs, indem Sie den unteren Stempel
einstellen.

Raue oder beschadigte Tablette

Die Tablette kann kleben. Stellen Sie sicher,
dass der Rohstoff trocken ist und nur die richti-
gen Zutaten enthalt.

Prifen Sie alternativ, ob die Matrize beschadigt
oder verschlissen ist.

Ungebundene Tablette

Erhohen Sie entweder den Druck, um die Kom-
paktierung zu verbessern; oder passen Sie die
Rohstoffe an, um ausreichendes Bindungsma-
terial zu gewahrleisten.

Tablettengewicht ist inkonsistent

Dies konnte an einem losen unteren Stempel
liegen - Uberprifen und festziehen.

Warnungen
. Geben Sie niemals nasses Material in die Tablettenpresse.
. Wenn wahrend des Betriebs Blockaden oder andere Probleme auftreten, diirfen Sie die
Tabletten nicht von Hand entfernen, wahrend das Gerét lauft, da dies zu Verletzungen fihren
kann.
. Vermeiden Sie es, beim Betreiben der Maschine lockere Kleidung zu tragen.
. Wenn das Gerat beschadigt ist, nutzen Sie es bitte nicht, bis es ordnungsgemal repariert
ist.
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